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1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Выполнение работ по профессии «Слесарь-ремонтник»

             1.1. Область применения программы

Рабочая программа профессионального модуля ПМ.04 Выполнение работ по рабочей профессии  18599 Слесарь-ремонтник (далее - программа ПМ) является частью программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 15. 02. 01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям), разработанной в соответствии с профессиональным стандартом Слесарь-ремонтник промышленного оборудования (уровень квалификации - третий), утвержденного  Приказом Минтруда России от 26 декабря 2014 №1164н. 

1.1. Цели и задачи профессионального модуля

С целью овладения профессией 18599 Слесарь-ремонтник и соответствующими профессиональными компетенциями (далее - ПК), обучающийся в ходе освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 

Обеспечение сохранения технических параметров и работоспособности различных узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин путем технического обслуживания и ремонта в соответствии с нормативно-технической документацией.
П.К 4.1 Разборка, сборка, ремонт, регулирование и испытание средней сложности узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

П.К 4.2 Слесарная обработка деталей по 11-12 квалитетам, изготовление приспособлений средней сложности для ремонта и сборки.

П.К 4.3 Ремонт футерованного оборудования, разборка, сборка уплотнения и защитных материалов.

П.К 4.4 Выполнение такелажных работ при перемещении грузов с помощью простых грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола. 

иметь практический опыт:

· подготовительно-заключительные операции и операции по обслуживанию

рабочего места;

· анализ исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм) 

· диагностика, разборка, сборка простых узлов и механизмов;

· выполнение пригоночных операций слесарной обработки простых

деталей;

· контроль качества выполненных работ;

· проверка технического состояния простых механизмов в соответствии с техническим регламентом;

· устранение технических неисправностей в соответствии с технической

документацией.

уметь:

· поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, соблюдение правил организации рабочего места слесаря;

· читать техническую документацию общего и специального назначения

· выбирать
специальные
инструменты
и
приспособления
для
слесарной обработки простых деталей;

· производить
разметку
в
соответствии
с
требуемой
технологической последовательностью;

· производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание,  сверление, зенкерование, зенкование, развертывание в соответствии с требуемой технологической последовательностью;

· выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку и доводку, полирование;

· контролировать
качество
выполняемых
работ
при
слесарной
обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов;

· определять техническое состояние простых узлов и механизмов;

· выполнять подготовку сборочных единиц к сборке;

· производить
сборку
сборочных
единиц
в
соответствии
с
технической документации;

· производить
разборку
сборочных
единиц
в
соответствии
с
технической документацией;

· производить
измерения
при
помощи
контрольно-измерительных инструментов;

· изготавливать
простые
приспособления
для
разборки
и
сборки
узлов

и механизмов;

· контролировать качество выполняемых слесарно-сборочных работ;

· выполнять
операции
сборки
и
разборки
механизмов
с
соблюдением требований охраны труда;

· производить смазку, пополнение и замену смазки;

· промывать детали простых механизмов;

· подтягивать крепеж деталей простых механизмов;

· производить замену деталей простых механизмов;

· ремонтировать и собирать простые узлы и механизмы оборудования;

· определять техническое состояние простых узлов и механизмов;

· осуществлять
профилактическое
обслуживание
простых
механизмов
с соблюдением требований охраны труда;

знать:

· требования к планировке и оснащению рабочего места;

· правила чтения чертежей деталей;

· назначение, устройство универсальных приспособлений и правил применения слесарного и контрольно- измерительных инструмента;

· типичные
дефекты
при
выполнении
слесарной
обработки,
причины
их появления и способы предупреждения;

· способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки;

· способы и последовательности выполнения пригоночных операций слесарной обработки простых деталей;

· виды и назначение ручного и механизированного инструмента;

· методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки;

· требования охраны труда, при выполнения слесарно-сборочных работ;

· специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам;

· методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов;

· последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных работ;

основные приёмы выполнения работ по разборке, ремонту и сборке простых узлов и механизмов оборудования;

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

	Вид учебной деятельности
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	180

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	120

	Курсовая работа/проект (при наличии)
	Не предусмотрено

	Учебная практика
	36

	Производственная практика
	72

	Самостоятельная работа студента (всего) в том числе:
доклады, рефераты, подготовка к защите отчетов по практическим занятиям
	60

	Промежуточная аттестация в форме: 
по МДК.04.01
учебная и производственная практики 
по ПМ.04

	экзамен
дифференцированный зачет квалификационный экзамен


2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения ПМ является овладение обучающимися ПК по рабочей профессии 18599 Слесарь-ремонтник:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1
	Разборка, сборка, ремонт, регулирование и испытание средней сложности узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

	ПК 4.2
	Слесарная обработка деталей по 11-12 квалитетам, изготовление приспособлений средней сложности для ремонта и сборки.

	ПК 4.3
	Ремонт футерованного оборудования, разборка, сборка уплотнения и защитных материалов.

	П.К 4.4
	Выполнение такелажных работ при перемещении грузов с помощью простых грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола. 


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производствен
ная (по профилю специальности),

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 4.1
ПК 4.2 ПК 4.3
	Раздел 1.  Изучение основ профессии 
	180
	120
	22
	
	60
	
	
	

	
	Практика (по профилю специальности), часов
	108
	
	
	
	
	
	36
	72

	
	Всего:
	288
	120
	
	
	60
	
	36
	72


3.2. Тематический план и содержание по профессиональному модулю ПМ.04. Выполнение работ по профессии  «Слесарь- ремонтник»
	Наименование разделов профессионального модуля(ПМ), междисциплинарных курсов(МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовой проект
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ.04
	
	
	

	МДК.04.01.

Организация и выполнение работ по профессии  «Слесарь-ремонтник»

	
	120
	

	Тема 1.1.

Техника безопасности
	1. 
	Общие положения, инструкции по охране труда при  слесарных работах. ТБ перед началом и во время слесарных работ. ТБ при аварийных ситуациях
	6
	1

	
	2. 
	Требования безопасности труда. Основы законодательства о труде. Правила и нормативные документы по безопасности труда. Изучение инструкций по безопасности труда. 
	
	

	
	3. 
	Меры безопасности при работе слесаря – ремонтника. Противопожарные мероприятия.
	
	

	Тема 1.2. 

Гигиена труда, производственная санитария и профилактика травматизма
	1.


	Правила безопасности и санитарные нормы

Основные понятия о гигиене труда. Гигиенические нормативы. Рациональный режим труда и отдыха. Значение правильной рабочей позы. Режим рабочего дня.
	4
	1

	
	2
	Гигиенические требования к рабочей одежде, уход за ней и правила ее хранения. Производственная санитария, ее задачи.
	
	

	
	Самостоятельная работа 1

Основные нормативные документы, обеспечивающие безопасность проведения слесарных работ – аналитическая обработка текста
	6
	3

	Тема 1.3.

Материаловедение
	1. 
	Сведения о сталях и сплавах. Механические и физические свойства сталей. 
Технологические свойства сталей
	4
	1

	
	2. 
	Стали для слесарного инструмента. Углеродистые стали. Маркировка, применение
	
	

	Тема 1.4
Допуски и технические измерения


	1.
	Основные положения системы допусков. Соединение, охватывающая и охватываемая поверхность Действительный, номинальный, предельный размеры.
	18
	1

	
	2.
	Поля допусков  и посадки. Основные отклонения. Графическое изображение полей допусков для посадок с зазором, с натягом.  Возможное расположение полей допусков отверстий и валов в переходных посадках. Обозначения допусков и посадок на чертежах
	
	

	
	3.
	Квалитеты. Схема расположения рядов основных отклонений валов и отверстий. Обозначение предельных отклонений и посадок на чертеже. Примеры применения посадок для различных соединений
	
	

	
	4.
	Шероховатость поверхности. Шероховатость поверхности при обработке по ГОСТ 25142—82. Шероховатость поверхности и квалитеты при разных методах обработки деталей резанием. Влияние шероховатости на работу деталей машин
	
	

	
	
	Самостоятельная работа 2

Сравнительный анализ  характеристик инструментальных сталей-

составление таблицы
	6
	3

	
	5
	Средства для измерения линейных и угловых размеров. Методы измерения.
	
	

	
	6
	Измерение микрометром. Устройство микрометра. Подготовка к измерению.
	
	

	
	7
	Отклонения формы поверхностей. Реальная и номинальная поверхности.

Частные виды отклонений от круглости. Отклонения формы цилиндрических поверхностей в продольном сечении 
	
	

	
	8
	Отклонение расположения поверхностей. Отклонение от перпендикулярности, допуск перпендикулярности. Отклонение от симметричности, допуск симметричности. Отклонение от прямолинейности, допуск прямолинейности.

Обозначение допусков на чертеже.
	
	

	
	9
	Контроль индикаторной головкой часового типа. Назначение, конструкция. 

Проверка радиального и торцевого  биения
	
	

	
	
	Самостоятельная работа 3
Виды и методы измерений – реферат
	6
	3

	
	
	Практическое занятие
	10
	2

	
	1.
	ПЗ № 1. Нанесение отклонений на чертежах деталей
	
	

	
	2.
	ПЗ № 2. Нанесение посадок на  сборочных чертежах
	
	

	
	3
	ПЗ № 3. Чтение указаний о предельных отклонениях от номинальных размеров
	
	

	
	4
	ПЗ № 4. Чтение размеров на шкалах измерительных средств
	
	

	
	5
	ПЗ № 5. Составление заключения о годности размера, геометрической формы и расположения поверхностей детали
	
	

	Тема 1.5

Чтение чертежей
	1
	Основы построения чертежей. ГОСТ 2.109-73 ЕСКД. Основные требования к чертежам. Технические указания на чертежах. Рациональная простановка линейных размеров
	2
	1

	
	
	Практическое занятие
	2
	2

	
	1
	ПЗ № 6 Расчет размерных цепей
	
	

	
	
	Самостоятельная работа 4
	6
	3

	
	
	Стадии проектирования ремонтных предприятий -презентация
	
	

	Тема 1.6
Виды слесарных работ и их назначение
	1
	Виды организации ремонтных работ. Цель организации ремонтных работ.
 Организация ремонтной службы на предприятии. Техническая база ремонтного хозяйства. Техническая подготовка к ремонтам.
	32
	1

	
	2
	Рабочее место слесаря Оснащение рабочего места слесаря.  Слесарные приспособления. 
	
	

	
	3
	Рабочий и контрольно – измерительный инструмент слесаря, хранение и уход за ним
	
	

	
	4
	Порядок разработки технологического процесса слесарной обработки. Этапы технологического процесса. Требования к технологическому процессу
	
	

	
	5
	 Назначение и виды разметки. Разметка плоских поверхностей. Разметочный инструмент. Приспособления для разметки. Подготовительные работы перед разметкой. Измерительный инструмент.
	
	

	
	6
	Правка заготовок перед обработкой в холодном состоянии. Способы правки. Температурный режим для холодной правке. Приемы правки. Правка полосового, листового металла. Брак при правке
	
	

	
	7
	Схема гибки. Холодная и горячая гибка. Дефекты и ТБ при гибке. Приемы гибки
	
	

	
	8
	Назначение и применение ручной рубки. Применение рубки. Особенности рубки различных  металлов. Возможный брак при рубке. ТБ при рубке
	
	

	
	9
	Назначение и виды резки. Выбор инструмента от вида обрабатываемого металла. Приемы резания ножницами по металлу. Приемы работы ножовкой. Разделка металла различного сортамента. ТБ при резке металла.
	
	

	
	10
	Назначение и применение опиливания в слесарных работах. Типы и классы напильников, их назначение. Правила и приемы опиливания. Контроль опиленной поверхности. Возможный брак при опиливании. Правила безопасности работы при опиливании
	
	

	
	11
	Сверление. Подготовка к сверлению. Виды сверл и их классификация. Приспособления для сверления. Возможные виды брака. ТБ при сверлении
	
	

	
	12
	Назначение зенкования, зенкерования, развертывания. Типы разверток. Приемы развертывания. Типы зенкеров и зенковок. Брак при развертывании и 

способы его устранения. ТБ при операциях обработки отверстия
	
	

	
	13
	Нарезание наружной и внутренней резьбы. Приемы нарезания внутренней резьбы. Особенности нарезания резьбы в вязких и мягких металлах. Приемы нарезания резьбы плашками. Брак при нарезании резьбы
	
	

	
	14
	Шабрение. Типы шаберов. Приемы шабрения. Поверочный инструмент на качество обработки шабером. Приемы проверки. Возможные виды брака
	
	

	
	
	Клепание. Типы заклепок. Инструмент, используемый для ручной клепки. Приемы и методы  клепания. Правила безопасности при клепании
	
	

	
	15
	
	
	

	
	16
	Пригоночные  операции  слесарной обработки. Разновидности пригонки. Припасовка, притирка, доводка. Рабочий инструмент.
	
	

	
	
	Самостоятельная работа 5
	6
6

6
	3

	
	
	 Средства механизации пространственной разметки - сообщение
	
	

	
	
	Самостоятельная работа  6
	
	

	
	
	Конструкции зенкеров и развёрток – составление таблицы
	
	

	
	
	Самостоятельная работа  7
	
	

	
	
	Правила выполнения распиливания и припасовки- составление инструкции
	
	

	
	
	Практическое занятие
	2
	2

	
	
	ПЗ № 7. Основные операции технологического процесса слесарной обработки – составление технологического процесса
	
	

	
	
	Лабораторная работа
	6
	2

	
	
	ЛР № 1 Правка, разметка и резание тонколистового металла
ЛР № 2 Опиливание металла
ПЗ № 3 Сверление глухих и сквозных отверстий. 
	
	

	Тема 1.7

Технология слесарно-сборочных работ

	1
	Подготовка деталей к сборке. Очистка деталей. Различные способы промывки.

Сушка 
	8
	1

	
	2
	Организационные формы и методы сборки. Методы проведения сборочных работ.  Составление маршрутного технологического процесса сборки
	
	

	
	3
	Контроль качества сборки. Контроль зазоров в  соединении. Контроль натягов  в  соединении. Контроль неподвижных разъемных соединений.
	
	

	
	4
	Передачи и их элементы
	
	

	
	
	Практическое занятие
	2
	2

	
	8
	ПЗ № 11. Составление операционной карты сборки
	
	

	
	
	Самостоятельная работа  8
	6
6

6
	3

	
	
	Правила и нормы безопасного выполнения сборочных работ – составление инструкций 
	
	

	
	
	Самостоятельная работа  9
	
	

	
	
	Основы построения технологического процесса сборки- сообщение
	
	

	
	
	Самостоятельная работа  10
	
	

	
	
	Порядок восстановления и сборки передач винт-гайка - реферат
	
	

	Тема 1.8
Восстановление и сборка подвижных и неподвижных соединений
	1. 
	Восстановление и сборка деталей резьбовых соединений. Основные повреждения резьбовых частей деталей. Разборка  и ремонт резьбовых соединений.  Восстановление и сборка деталей штифтовых соединений. Сборка штифтовых соединений. Контроль качества сборки соединений
	8
	1

	
	2.
	Восстановление и сборка деталей шпоночных соединений. Дефекты шпоночного соединения . Способы восстановления шпоночных пазов.  Сборка шпоночного соединения. Восстановление и сборка деталей шлицевых соединений . Способы восстановления  шлицев
	
	

	
	3
	Восстановление деталей сварных соединений. Разделка кромок. Типичные повреждения сварных соединений. Подготовка поверхности детали к св арке. Способы  наплавки
	
	

	
	4
	Контроль качества сварных соединений. Виды контроля дефектов при сварке. Методы контроля.
	
	

	Тема 1.9
Восстановление и сборка деталей механизмов передачи движения
	1
	Восстановление и сборка деталей подшипниковых узлов. Разборка подшипникового узла. Технические условия при сборке. Способы крепления подшипников на валу. Методы новейших технологий по ремонту подшипников качения. Ремонт футерованного оборудования, разборка, сборка уплотнения и защитных материалов
	6
	1

	
	2
	 Восстановление и сборка деталей зубчатых передач. Дефекты и способы ремонта зубчатых передач. Виды разрушения зубьев. Ремонт зубчатых колес в зависимости от износа. Контроль зубчатого зацепления.
	
	

	
	3
	Восстановление и сборка деталей соединительных муфт. Технические требования к муфтам. Дефекты,  способы ремонта, монтаж  муфты
	
	

	Тема 1.10

Восстановление и сборка деталей механизмов преобразования движения
	1. 
	Восстановление и сборка деталей храпового механизма. Основные правила разборки. Дефектовка деталей храпового механизма. 
Дефекты и способы ремонта храпового механизма.  Разборка и сборка 
	4
	

	
	2
	Восстановление и сборка деталей эксцентрикового механизма. Сборка и регулирование эксцентрикового механизма. Неисправности и методы 
	
	

	
	
	устранения.
	
	

	Тема 1.11
Восстановление и сборка деталей и узлов гидравлических и пневматических систем
	1. 
	Восстановление и сборка деталей насосов с применением простых грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола.   Разборка о насоса.  Проверка состояния зазоров при сборке. Состояние натягов в соединениях собранных деталей.
	4
	1

	
	2.
	Восстановление и сборка деталей гидравлических двигателей с применением простых грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола.   Ремонт гидроцилиндров. Ремонт поршней. Ремонт поршневых колец. Сборка 
	
	

	
	
	Дифференцированный зачет
	2
	

	                                                           Учебная практика:

- Безопасность труда, электробезопасность и пожарная безопасность в учебных мастерских, изучение рабочего места слесаря и слесарного инструмента;
- разметка заготовок на плоскости и в объеме;

- правка и гибка листового материала, правка и гибка проволоки, рубка листового металла, полосы и заготовок из металла различного сечения

- опиливание плоско – параллельных поверхностей, криволинейных поверхностей и поверхностей расположенных под углом;
- сверление сквозных и глухих отверстий, сверление отверстий под последующие операции (нарезание резьбы, зенкование, зенкерование, развертывание), обработка отверстий после сверления: зенковками, зенкерами, развертками; 

- шабрение сопряженных поверхностей, плоских поверхностей, криволинейных поверхностей различными способами «на себя», «от себя». Защита отчетов
	36

6

6

6

6

6

      6
	

	Производственная практика:

Виды работ:
- Ознакомление с общей характеристикой предприятия: структура предприятия (основные и вспомогательные цехи и службы), ознакомление с работой служб, участков и рабочим местом.
- Разбор технической и технологической документации
- Выполнение комплексных слесарных работ, включающее все ранее изученные слесарные операции под руководством слесаря более высокой квалификации
- Сборка сборочных единиц при помощи резьбовых соединений
- Сборка шпоночных и шлицевых соединений. Фиксирование деталей болтами и винтами. Затяжка болтов и гаек в групповом соединение.

- Приемы сборки сборочных единиц с подшипниками качения и скольжения 

- Приемы сборки и контроля зубчатой цилиндрической и конической передач, червячной передачи 

- Приемы сборки ременной и цепной  передачи 

- Ознакомление с устройством производственного оборудования. Определение ремонтопригодности оборудования. Ремонт простых сборочных единиц и механизмов оборудования. Разборка сборочных единиц, промывка и маркировка деталей

- Ремонт сборочных единиц пневматических и гидравлических устройств и систем

- Поузловая сборка. Ознакомление с технологией сборки. Подготовка комплектов к сборке. Выполнение слесарно-пригоночных операций при сборке сборочных единиц и механизмов
- Защита отчетов
	72

6

      6

6
6

      6

6
6

      6

      6

6

6

6


	


4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает наличие слесарных и механических мастерских.

Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:

1. Слесарных мастерских:

рабочие места по количеству обучающихся;

станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;

набор слесарных инструментов;

набор измерительных инструментов;

приспособления; верстаки;

заготовки для выполнения слесарных работ.

2. Механических мастерских:

рабочие места по количеству обучающихся;

станки: токарные, фрезерные, сверлильные, заточные;

наборы инструментов;

приспособления;

заготовки.

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную учебную и производственную практику.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

 Основные источники:

1 Злобинский Б.М. Охрана труда.-М.: металлургия .2017-с. 536.
2 Фетисов Г.П. Материаловедение и технология металлов.- М.:Высшая школа,2017.
3. Козловский Н.С.основы стандартизации, допуски, посадки и технические измерения- 3 –е изд.перераб. и доп.- М.: Машиностроение, 2017.- с 284: ил.
4 Боголюбов С.К. Инженерная графика:Учебник для средних специальных учебных заведений.-3-е изд.,испр. доп.-М.:Машиностроение, 2017.- с.392: ил
5 Клепиков В.В., Бодров А.Н.Технология машиностроения:- 2 –е издание-М:ФОРУМ.2017- 864 с .:ил.
6 Данилевский В.В.  Технология машиностроения: – 3-е издание- М:Высшая школа, 2017.
7. Долгих А.И. Слесарные работы – учебное пособие – М.:Альфа-М:ИНФРА –М, 2017-528с.:ил
8.Карпицкий В.Р. Общий курс слесарного дела.- М.:ИНФРА-М, 2017.- 400 с.: ил.

Дополнительные источники:

9. Фещенко В.Н. Токарная обработка.- М.:Высшая школа, 2017.- 303 с.: ил.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Проведение занятий базируется на профессиональной   образовательной программе обеспеченной   учебно-методической  документацией  по  всем междисциплинарным курсам.
 Каждый обучающийся обеспечивается доступом  к библиотечным  фондам. Во время  самостоятельной  подготовки  обучающиеся  обеспечены доступом к сети Интернет. 

  Обучающиеся  выполняют лабораторные  и практические работы в объеме установленным профессиональным модулем, включая  как  обязательный  компонент  практические  задания с использованием персональных компьютеров; 

Образовательное учреждение обеспечено необходимым комплектом лицензионного программного обеспечения.

Каждый обучающийся обеспечен не менее чем одним учебным печатным изданием по каждому междисциплинарному курсу. Библиотечный фонд укомплектован основной и дополнительной учебной литературой, изданной за последние 5 лет. Библиотечный фонд, помимо учебной литературы, включает официальные,  справочно-библиографические  и  периодические  издания в расчете 1–2 экземпляра на каждые 100 обучающихся. Каждому  обучающемуся  обеспечен  доступ к комплектам  библиотечного  фонда,  состоящего  не  менее  чем  из  6 наименований отечественных журналов. Образовательное  учреждение  предоставляет обучающимся возможность  оперативного  обмена  информацией  с  отечественными образовательными учреждениями, организациями и доступ к современным профессиональным  базам  данных  и  информационным  ресурсам  сети Интернет. 
Дисциплины и модули, изучение которых должно предшествовать освоению данного модуля.

ЕН.01.Математика

ЕН.02 Информатика

ОП.01 Инженерная графика

ОП.04 Материаловедение

ОП05 Метрология, стандартизация и сертификация

ОП06 Процессы формообразования и инструменты

ОП07 Технологическое оборудование

ОП08 Технология отрасли

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам):

- наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Выполнение работ по профессии «Слесарь –ремонтник» и специальности 15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (по отраслям)
 - наличие опыта деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы;

- прохождение стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой
- наличие мастера 5 - 6 квалификационного разряда 
- наличие опыта деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы;

- прохождение стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных  дисциплин: 
           Технологическое оборудование;
 Инженерная графика;
 Материаловедение;

 Метрология, стандартизация и сертификация; 

Процессы формообразования и инструменты;

 Технология отрасли; 

5. Контроль и оценка результатов освоения    профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)
	Результаты (освоенные

профес-сиональные    компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 4.1

Разборка, сборка, ремонт, регулирование и испытание средней сложности узлов и

механизмов оборудования, агрегатов и

машин.
	· Поддерживает состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической

безопасности, соблюдение правил организации рабочего места слесаря

· Читает техническую документацию общего и специального назначения

· Выбирает специальные инструменты и приспособления для слесарной обработки простых деталей

· Определяет межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры

· Выполняет разметку в соответствии с требуемой технологической последовательностью

· Производит рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание в соответствии с требуемой технологической последовательностью

· Выполняет шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку и доводку, полирование

· Контролирует качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов

· Выполняет операции слесарной обработки с соблюдением требований охраны труда.
	Текущий контроль в форме:

-защиты практических занятий
-тестирования;

- защиты лабораторных занятий
- устного опроса
дифференцированного зачета по учебной и производственной практикам;
-экзамена по профессиональному модулю.

	ПК 4.2

Слесарная обработка деталей по

11-12

квалитетам, изготовление приспособлений средней

сложности

для ремонта и сборки.
	· Поддерживает состояния рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической

безопасности, правилами организации рабочего места слесаря

· Читает техническую документацию общего и специализированного назначения

· Определяет техническое состояние простых узлов и механизмов

· Выполняет подготовку сборочных единиц к сборке

· Производит сборку сборочных единиц в соответствии с технической документации

· Производит разборку сборочных единиц в соответствии с технической

· Выбирает слесарный инструмент и приспособления для сборки и разборки простых узлов и механизмов


	

	ПК 4.3 Ремонт футерованного оборудования, разборка, сборка уплотнения и защитных материалов.
	· Изготавливает простые приспособления для разборки и сборки узлов и механизмов

· Контролирует качество выполняемых слесарно- сборочных работ

· Выполняет операции сборки и разборки механизмов с соблюдением требований охраны труда
	

	ПК 4.4

Выполнение такелажных работ при

перемещении

грузов с

помощью

простых

грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола. 
	· Обеспечивает безопасность работ

· Читает техническую документацию общего и специализированного назначения

· Производит смазку, пополнение и замену смазки

· Промывает детали простых механизмов

· Подтягивает крепеж деталей простых механизмов

· Производит замену деталей простых механизмов

· Контролирует качество выполняемых работ

· Ремонтирует и собирает простые узлы и механизмы оборудования

· Разбирает сборочные единицы в соответствии с технической документацией

· Определяет межоперационные припуски и допуски

· Определяет техническое состояние простых узлов и механизмов


	


Критерии оценок

Текущий контроль в форме 
Тестирования

Критерии оценки:

«5» - получают студенты, справившиеся с работой на 100-90%

«4» - ставится в случае, если верные ответы составляют 80_75%

«3» - соответствует работа, содержащая 50-70% правильных ответов

Критерии оценивания устного опроса

Отметка «5»: ответ полный и правильный на основании изученных теорий; материал изложен в определенной логической последовательности, литературным языком: ответ самостоятельный. 

Отметка «4»: ответ полный и правильный на основании изученных теорий; материал изложен в определенной логической последовательности, при этом допущены две-три несущественные ошибки, исправленные по требованию преподавателя. 

Отметка «3»: ответ полный, но при этом допущена существенная ошибка, или ответ неполный, несвязный. 

Отметка «2»: при ответе обнаружено непонимание обучающимся основного содержания учебного материала или допущены существенные ошибки, которые обучающийся не смог исправить при наводящих вопросах преподавателя. 

Отметка «1»: отсутствие ответа.

Критерии оценивания практической работы

Отметка «5» ставится в следующем случае:

 - практическая работа выполнена в заданное время, самостоятельно, с соблюдением технологической последовательности, качественно и творчески;

  - в отчете правильно и аккуратно выполнил все записи, таблицы, рисунки, чертежи, графики, вычисления.

Отметка «4» ставится в следующем случае: выполнение практической работы удовлетворяет основным требованиям к ответу на отметку «5», но обучающийся допустил недочеты или негрубые ошибки, не повлиявшие на результаты выполнения работы.

Отметка «3»  ставится в следующем случае: работа выполнена в заданное время, самостоятельно, с нарушением технологической последовательности, отдельные операции выполнены с отклонением от образца (если не было на то установки); работа  оформлена небрежно или не закончено в срок;

Отметка «2»  ставится в следующем случае: результаты выполнения практической  работы не позволяют сделать правильный вывод, измерения, вычисления, наблюдения производились неправильно. 

Отметка «1»  ставится в следующем случае: обучающийся совсем не выполнил практическую работу. 
Критерии оценивания лабораторной работы

Отметка «5» ставится в следующем случае:

 - работа выполнена в заданное время, самостоятельно, с соблюдением технологической последовательности, качественно и творчески; с соблюдение правил техники безопасности

  - в отчете правильно и аккуратно выполнил все записи, таблицы, рисунки, чертежи, графики, вычисления.

Отметка «4» ставится в следующем случае: выполнение лабораторной работы удовлетворяет основным требованиям к ответу на отметку «5», но обучающийся допустил недочеты или негрубые ошибки, не повлиявшие на результаты выполнения работы.

Отметка «3»  ставится в следующем случае: работа выполнена в заданное время, самостоятельно, с нарушением технологической последовательности, отдельные операции выполнены с отклонением от образца (если не было на то установки); работа  оформлена небрежно или не закончено в срок;

Отметка «2»  ставится в следующем случае: результаты выполнения лабораторной   работы не позволяют сделать правильный вывод, измерения, вычисления, технологические операции производились неправильно. 

Отметка «1»  ставится в следующем случае: обучающийся совсем не выполнил практическую работу.









PAGE  

