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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ. 07 Сварка ручным способом с внешним источником нагрева                 деталей из полимерных материалов.

1.1. Область применения рабочей программы
          Программа профессионального модуля является элементом программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих  по профессии  15.01.05 «Сварщик» (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) в части
освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД) ПМ. 07 Сварка ручным способом с внешним источником нагрева   деталей из полимерных материалов.
  и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

         ПК 7.1. Подготавливать и проверять материалы, применяемые для сварки ручным способом с внешним источником нагрева.
        ПК 7.2. Проверять комплектность, работоспособность и настраивать оборудования для выполнения сварки ручным способом с внешним источником нагрева.
         ПК 7.3. Выполнять механическую подготовку деталей, свариваемых ручным способом с внешним источником нагрева.
        ПК  7.4. Выполнять сварку ручным способом с внешним источником нагрева различных деталей из полимерных материалов.
	
1.2.Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля.

	     С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающиеся в ходе освоения профессионального модуля должен:	
иметь практический опыт:
-проверки оснащенности сварочного поста для сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки;
-проверки работоспособности и исправности оборудования для сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки;
- проверки наличия заземления оборудования для сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки;
-подготовки и проверки, применяемых для сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки;
-материалов (газ-теплоноситель, присадочные прутки, пленки, листы, полимерные трубы и стыковочные элементов (в том числе муфты, тройники);
-настройки оборудования для выполнения сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки;
-выполнения механической подготовки деталей, свариваемых сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки;
-установки свариваемых деталей в технологические приспособления с последующим контролем;
-выполнения сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки различных деталей и конструкций;
уметь:
-подготавливать и проверять применяемые для сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки материалы (газ-теплоноситель, присадочные прутки, пленки, листы, полимерные трубы и стыковочные элементов (в том числе муфты, тройники);
-проверять работоспособность и исправность оборудования для сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки; 
-настраивать сварочное оборудование  для сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки;
-устанавливать свариваемые детали в технологические приспособления с последующим контролем;
-выполнять сварку нагретым газом, сварку нагретым инструментом и  экструзионную  сварку стыковых, нахлесточных, угловых и тавровых сварных соединений различных деталей и конструкций;
знать:
-основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых сваркой нагретым газом, сваркой нагретым инструментом и  экструзионную  сваркой и обозначение их на чертежах;
-основные группы и марки материалов, свариваемых сваркой нагретым газом, сваркой нагретым инструментом и  экструзионную  сваркой;
-сварочные материалы для сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом, экструзионной сварки;
-устройство сварочного и вспомогательного обрудования для сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом и  экструзионной  сварки, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения;
-способы и основные правила механической подготовки деталей для сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом и  экструзионной  сварки;  
-технику и технология сварки нагретым газом, сварки нагретым инструментом и  экструзионной  сварки стыковых, нахлесточных, угловых и тавровых сварных соединений различных деталей и конструкций;
-причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.


1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля

максимальная учебная нагрузка обучающегося - 333  часов, включая
обязательную аудиторную учебную нагрузку обучающегося - 222 часа, самостоятельную работу обучающегося  - 111 часов; 
[bookmark: bookmark10][bookmark: bookmark9]учебную практику – 108 часов;  производственную практику – 288 часа.


2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями

	Код
	Наименование результатов обучения

	ПК7.1
	 Обучающиеся подготавливают  и проверяют материалы, применяемые для сварки ручным способом с внешним источником нагрева.

	ПК7.2
	Обучающиеся проверяют комплектность, работоспособность и настраивают оборудования для выполнения сварки ручным способом с внешним источником нагрева.

	ПК7.3
	Обучающиеся выполняют механическую подготовку деталей, свариваемых ручным способом с внешним источником нагрева.

	ПК7.4
	Обучающиеся выполняют сварку ручным способом с внешним источником нагрева различных деталей из полимерных материалов.

	ОК 1
	Обучающиеся понимают сущность и социальную значимость будущей профессии, проявляют к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Обучающиеся организуют свою деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	Обучающиеся анализируют рабочую ситуацию, осуществляют текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, несут ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Обучающиеся осуществляют поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5
	Обучающиеся используют информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Обучающиеся работают в команде, эффективно общается с коллегами, руководством
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3. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ. 07 Сварка ручным способом с внешним источником нагрева деталей из полимерных материалов.

3.1. Тематический план профессионального модуля   

	Коды профессиональных компетенций
	Наименование разделов профессионального модуля
	Всего  часов (макс. учебная
нагрузка и практика) 
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 
часов
	Учебная,
часов
	Производственная,
часов
(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,
часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1-1.8
	МДК 07.01 Техника и технология сварки ручным способом с внешним источником полимерных материалов
	333
	222
	92
	111
	
	

	
	Учебная практика
	108
	
	
	
	108
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности),
	288
	
	
	
	
	288

	
	Всего:
	
	222
	92
	111
	108
	288









3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю  ПМ. 07 Сварка ручным способом с внешним источником нагрева деталей из полимерных материалов.
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	МДК 07.01 Техника и технология сварки ручным способом с внешним источником полимерных материалов (222)

	Тема 7.1. Введение. Краткая характеристика пластмасс. Свариваемость пластмасс.
	Введение. Краткая характеристика пластмасс. Свариваемость пластмасс. Прочность сварных швов.
	2
	1

	Тема 7.2. Строение полимерных материалов.
	Практическое занятие
1.Полимеры, добавки, стабилизаторы, наполнители, полимеризация, свойства полимеров. Термопласты и реактопласты. Структура кристаллического полимера. Аморфные полимеры.
	2
2
	1

	
	Самостоятельная работа (подготовка презентации)  
«Оборудование и оснастка сварочного поста»
	6
	2

	Тема 7.3. Характеристика некоторых распространенных полимеров.
	Практическое занятие
2.Листы, трубы и пленки из термопластичных полимеров – полиамидов, полио-
лефинов, хлор- и фторсодержащих полимеров и сополимеров, полиарилатов,
полистирола, поликарбонатов и полиэтилентерефталата
	2
2
	1

	Тема 7.4. Классификация способов сварки.

	Практическое занятие
3.Сварка растворителем. Сварка нагретым газом. Сварка нагретым инструментом.  Сварка  расплавом. Сварка трением. Ультразвуковая сварка. Высокочастотная сварка. Сварка с излучением. 
	2
	2

	Тема 7.5. Факторы, влияющие на способ сварки.
	 Свойства материалов. Конструктивные и технологические факторы влияющие на способ сварки.
	2
	1

	Тема 7.6. Физико-механические и химические свойства пластмасс.
	Практическое занятие
4.Пластмассы и полимеры их свойства. Недостатки премущество.
	2
	1

	Тема 7.7. Сущность процесса сварки пластмасс.
	Последовательность операций при сварке. Процессы при сварке. Активация. взаимодействие  активированных  свариваемых поверхностей. Формирование надмолекулярной структуры в зоне контакта
	2
	1

	Тема 7.8. Свариваемость термопластов.

	Практическое занятие
5.Свариваемость термопластов. Структурные и химические изменения при сварке. Изменение параметров вязкости расплава полимера в температурном интервале вязкотекучего состояния
	2
	1

	
	Самостоятельная работ (реферат). 
Общие сведения о сварочных аппаратах для сварки полимеров
	6
	2

	Тема 7.9. Сущность и схемы процесса сварки нагретом инструментом.
	Практическое занятие
6.Сущность и схемы процесса. Характеристика и область применения. Газо-теплоносители. Схема сварки нагретым газом с применением присадочного материала. Достоинства сварки нагретом газом.
	2
	1

	Тема 7.10. Сварка с присадочным материалом.
	Сварка с присадочным материалом. Схемы сварки с присадочным прутком. Ручной и механизированный способ сварки. 
	2
	2

	Тема 7.11. Сварка без присадочного материала.
	Механизированная сварка без присадочного материала. Схема  сварки  нагретым
газом полимерных пленок. Способы сварки пленочных термопластов.
	2
	2

	Тема 7.12. Технология сварки нагретым газом.
	Стыковые швы без разделки кромок. Стыковые швы с разделкой кромок. Тавровые  и  угловые  соединения. Нахлесточные соединения. Основные технологические параметры режима сварки. 
	2
2
	1

	Тема 7.13. Оборудование для сварки нагретым газом. 
	Практическое занятие
7.Оборудование для сварки нагретым газом. Электрические горелки. Назначение горелки ГЭП-1-67 и ГЭП-2. Основные параметры. Полуавтомат ПГП-1 для сварки термопластов газовым теплоносителем с присадочным прутком. Газовые горелки прямого и  косвенного действия.
	2
2
	1

	Тема 7.14. Сущность и схемы процесса сварки пленок
	Характеристика и область применения. Сущность и схемы процесса. Режимы сварки полимерных пленок. Сварка косвенным нагревом или сваркой проплавлением. Сварка прямом нагревом
	2
	2

	
	Самостоятельная работа ( сообщение)
 «Способы повышения производительности труда в процессе подготовки полимеров к сварке »
	3
	2

	Тема 7.15. Сварка прямым нагревом
	Разогрев или оплавление поверхностей,  технологическая пауза,   осадка. Основные технологические параметры при сварке деталей прямым нагревом:   
	2
	1

	Тема 7.16. Разновидности сварки прямым нагревом
	Разновидности сварки прямым нагревом. Сварка с закладными нагревателями. Схемы сварки нагретым элементом, остающимся в сварном шве.
	2
	2

	Тема 7.17. Сварка косвенным нагревом
	Практическое занятие
8.Сварка косвенным нагревом. Разновидности сварки косвенным нагревом. Кинетика процесса проплавления
	2
2
	1

	
	Самостоятельная работа (конспект)
Обеспечение качества сварных соединений в условиях производства
	2
	2

	Тема 7.18. Сварка прямым нагревом при монтаже трубопроводов
	Сварка прямым нагревом при монтаже трубопроводов. Сварка труб встык.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа ( составить конспект )
 «Правила безопасной эксплуатации сварочный оборудования для сварки расплавом».
	3
	2

	Тема 7.19. Сварка труб враструб
	Сварка труб враструб
	2
	1

	
	Самостоятельная работа (составить кроссворд )
«Сварка трубопроводов»
	2
	2

	Тема 7.20. Сварка трубопроводов муфтами с закладными нагревателями
	Практическое занятие
9. Сварка трубопроводов муфтами с закладными нагревателями. Основные технологические  параметры сварки с ЗН
	2
2
	2

	
	Самостоятельная работа (работа с литературой)
Сварка разнотипных полимеров
	4
	2

	Тема 7.21.Роликовая сварка. 
	Практическое занятие
10.Роликовая сварка пленок – назначение и сущность. Оборудование для роликовой сварки пленок.
	2
	1

	
	Самостоятельная работа (доклад)
Строение полимерных материалов
	6
	2

	Тема 7.22. Сварка ленточная. 
	Практическое занятие
11.Сварка ленточная – сущность и назначение. Схема ленточной сварки. Технические характеристики машин для ленточной сварки полимерных пленок. 
	2
2
	1

	Тема 7.23. Сварка нагретым инструментом стыковая
	Последовательность сварки нагретом инструментом. Оптимальные значение параметров сварки. Основные типы и конструктивные элементы швов пластмассовых трубопроводов.
	2
	1

	Тема 7.24. Сварка нагретым инструментом стыковая
	Практическое занятие
12.Размеры сварных тройников и отводов. Схемы изготовления сварных соединительных деталей пластмассовых трубопроводов
	2
	1

	Тема 7.25. Сварка нагретом инструментом раструбная.
	Область применения. Последовательность процесса. Основные параметры.
	2
	1

	
	Самостоятельная работа (сообщение)
Стационарная универсальная сварочная машина модели УПМ-21 – устройства.
	2
	2

	Тема 7.26. Сварка нагретом клином.
	Область применения. Схема сварки нагретом клином нахлесточных соединений пленок.
	2
	1

	Тема 7.27. Сварка прессовая.
	Практическое занятие
13.Область применения. Схема прессовой сварки с охлаждением и без охлаждения. Основные технологические параметры сварки. Параметры сварочной аппаратуры
	2
	1

	Тема 7.28. Сварка термоимпульсная
	Область применения. Оборудования для термоимпульсной сварки.
	2
	1

	Тема 7.29. Оборудование для сварки труб. 
	Оборудование для сварки труб. Оборудование для сварки встык. 
	2
2
	2

	
	Самостоятельная работа (конспект)
Устройство универсального стационарного сварочного машины типа МТУ-1,5-ЗУ4
	2
	2

	Тема 7.30. Оборудование для сварки труб враструб и муфтами с ЗН.


	Практическое занятие
14.Оборудование для сварки труб враструб и муфтами с ЗН. Сварочный аппарат для электромуфтовой сварки полимерных труб. Регистрируемые параметры.
	2
	2


	
	Самостоятельная работа (доклад)
Характеристика некоторых распространенных полимеров
	6
	2

	Тема 7.31. Сварка косвенным нагревом полимерных пленок 
	Сварка однослойных пленок. Сварка армированных пленок. Оборудование для сварки пленок.
	2
2
	2

	
	Самостоятельная работа (презентация)
 «Оборудование для сварки с излучением».
	
4
	
2

	Тема 7.32. Характеристика и область применения. 
	Практическое занятие
15.Характеристика и область применения. Сварка экструдируемой присадкой. Устройство для сварки термопластов.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа (конспект)
Устройство специализированного стационарного сварочной  машины типа УПК-15М1
	2
	2

	Тема 7.33. Сварка расплавленным прутком.
	Сварка расплавленным прутком. Оборудования для сварки расплавленным прутком.
	2
2
	2

	Тема 7.34. Сварка трением. 
	Характеристика и область применения. Сущность и схемы сварки трением. 
	2
	2

	Тема 7.35. Сварка вибротрением.
	Сварка вибротрением. Основные параметры сварки вибротрением.
	2
	2

	Тема 7.36. Технология и параметры режима сварки трением. 

	Практическое занятие
16.Технология и параметры режима сварки трением. Параметры  режима  сварки  трением некоторых термопластов. Параметры  режима  сварки  трением труб из термопластов. 
	2
2
	2


	
	Самостоятельная работа (сообщение)
Оборудование для высокочастотный сварки
	4
	2

	Тема 7.37. Оборудование для сварки пластмасс трением и вибротрением.
	Оборудование для сварки пластмасс трением и вибротрением. 
	2
2
	2


	
	Самостоятельная работа (работа с литературой)
«Сварка с трением».
	
2
	
2

	Тема 7.38.  Сварка пластмасс током высокой частоты. 
	Сварка пластмасс током высокой частоты. Характеристика и область применения. Сущность сварки. 
	2

	1

	Тема 7.39. Схемы процесса сварки пластмасс током высокой частоты. 
	Практическое занятие
17.Схемы процесса сварки пластмасс током высокой частоты. Прессовая и роликовая,  высокочастотная сварка пластмасс
	2
2
	1

	Тема 7.40.  Технология и параметры режима сварки. 

	Технология и параметры режима сварки.  Основные и дополнительные параметры сварки ТВЧ. 
	2

	2

	
	Самостоятельная работа (работа с литературой)
Плазменная сварка
	
2
	
2

	Тема 7.41. Оборудование для сварки током высокой частоты. 
	Практическое занятие
18. Оборудование для сварки током высокой частоты. Основные параметры прессовых машин
	2
2
	1

	Тема 7.42. Сварка пластмасс излучением
	Характеристика и область применения. Разновидности сварки излучением.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа (реферат)
Разрушающий контроль сварных швов
	6
	2

	Тема 7.43.  Технология сварки инфракрасным излучением.
	Практическое занятие
19. Сущность процесса. Технология сварки. Основные и дополнительные параметры сварки.
	2
	2

	Тема 7.44. Оборудование для сварки инфракрасным излучением. 

	Кварцевые  лампы. Силитовые  стержни. Излучатели из нихрома. 
	2
	2


	
	Самостоятельная работа (доклад)
«Сварочное оборудование для сварки нагретом газом».
	6
	2

	Тема 7.45. Сварка световым лучом. 

	Практическое занятие
20.Схемы сварки световым излучением встык. Сварка пленок световым лучом
прямым и косвенным нагревом
	2
	2

	Тема 7.46.  Лазерная сварка излучением

	Отличие лазерной сварки от инфракрасном излучением. Схема сварки пленки лучом лазера. Преимущества лазерной сварки и резки термопластов.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа (презентация)
 Виды износа деталей
	4
	2

	Тема 7.47. Ультразвуковая сварка пластмасс. 
	Характеристика и область применения. Сущность и схемы процесса. 
	2
	1

	Тема 7.48. Параметры режима сварки
	Практическое занятие
21.Основные и дополнительные параметры режима сварки. Рабочий  цикл. 
	2
	2

	Тема 7.49.  Дозирование подводимой энергии.

	Сварка по фиксированному времени. Сварка  по  фиксированной  осадке. Непрерывная  сварка
	2
2
	1

	
	Самостоятельная работа  ( сообщение)
«Получение пластмассы»
	3
	2

	Тема 7.50. Технология ультразвуковой сварки пластмасс.
	Технология ультразвуковой сварки пластмасс. Передача энергии в зону сварки. Концентрация энергии в зоне сварки.
	2
2
	1

	Тема 7.51. Сварочное оборудование УЗС.
	Практическое занятие
22.Сварочное оборудование УЗС. Технические характеристики УЗС.
	2
	1

	Тема 7.52.  Технология ультразвуковой сварки термопластов
	Практическое занятие
23.Сварка жестких пластмасс. Конструкции кромок стыкуемых деталей при сварке жестких пластмасс. Технологическая подготовка кромок. 
	2
2
	1

	Тема 7.53. Сварка мягких пластмасс
	Практическое занятие
24.Сварка мягких пластмасс. Дефекты УЗС. 
	2
	1

	Тема 7.54. Оборудование для сварки пластмасс ультразвуком


	Практическое занятие
25.Оборудование для сварки пластмасс ультразвуком. Классификация ультразвуковых  машин. 
	2
2
	1

	
	Самостоятельная работа  (презентация)
 «Электробезопасность при сварке внешним источником нагрева»
	6
	2

	Тема 7.55. Химическая сварка. 

	Характеристика и область применения. Сущность процесса и область применения.  Разновидности химической сварки.
	2
	1

	Тема 7.56. Химическая сварка термопластов и реактопластов.

	Практическое занятие
26.Химическая сварка реактопластов. Химическая сварка термопластов. 

	2
2
	1

	
	Самостоятельная работа  (доклад)
 «Соблюдение техники безопасности при сварки с внешним источником нагрева»
	6
	2

	Тема 7.57.Сварка растворителями.
	Практическое занятие
27.Сущность процесса и области применения. Выбор растворителей.
	2
	1

	Тема 7.58. Технологический процесс сварки растворителями.
	Практическое занятие
28.Технологический процесс сварки растворителями. Основные достоинства метода.
	2
	1

	Тема 7.59. Сварка некоторых пластмасс

	Практическое занятие
29.Сварка полиметилкрилата (органического стекла). Сварка полистирола. Сварка поливинилхлорида. Сварка заготовок из целлулоида
	2
2
	1

	Тема 7.60. Сварка разнотипных полимеров
	Практическое занятие
30.Характеристика и область применения. Свариваемость разнотипных полимеров.
	2
	1

	Тема 7.61. Технология сварки совместимых и частично совместимых полимеров.
	Практическое занятие
31.Технология сварки совместимых и частично совместимых полимеров. Параметры сварки.

	2
	1

	Тема 7.62. Склеивание.

	Практическое занятие
32.Характеристика и области применения. Основные типы нагружения клеевого соединения. 
	2
2
	1

	Тема 7.63. Конструирование  клеевых соединений.

	Практическое занятие
33.Конструирование  клеевых соединений. Рекомендуемые формы клеевых соединений.
	2
	1

	
	Самостоятельная работа (реферат)
Сварка пленок 
	4
	2

	Тема 7.64. Выбор клея. 

	Практическое занятие
34.Термореактивные клеи. Термопластичные клеи. Эпоксидные клеи. Цианакрилатные, полиакрилатные, полимидные клеи.
	2
2
	1

	Тема 7.65. Выбор клея. 
	Практическое занятие
35.Клей на основе бутилкаучука. Клей расплавы, Технологические свойства клеев.
	2
	1

	
	Самостоятельная работа (реферат)
Горелки для сварки нагретом газом
	6
	2

	Тема 7.66. Подготовка поверхностей под склеивание.
	Практическое занятие
36.Предварительная подготовка поверхностей. Органические растворители. Обезжиривание. Физические и химические методы подготовки поверхностей.
	2
2
	1

	Тема 7.67. Подготовка поверхностей под склеивание.
	Практическое занятие
37.Механохимический метод подготовки поверхностей. Составы для химической обработки поверхностей
	2
	1

	Тема 7.68.Методы предварительной подготовки поверхности пластмасс
	Практическое занятие
38.Методы предварительной подготовки поверхности пластмасс. 

	2
	2

	Тема 7.69. Приготовление и способы нанесения клея
	Практическое занятие
39.Нанесение кистью, поливом, распылением и валиками.
	2
2
	1

	
	Самостоятельная работа (презентация)
Техника безопасности при сварки пластмасс
	6
	2

	Тема 7.70. Формирование клеевого соединения. 
	Практическое занятие
40.Формирование клеевого соединения. Параметры отверждения. Активация ультразвуком.
	2
2
	1

	Тема 7.71. Приформовка
	Характеристика и область применения. Конструирование соединений. 
	2
	1

	Тема 7.72. Технология приформовки
	Технологический процесс приформовки. 
	2
	1

	Тема 7.73. Дефекты сварных соединений.

	Практическое занятие
41.Несоответствие шва требуемым геометрическим размерам, непровары, трещины, перегрев материала, несплавления, коробление сварного шва в результате усадки при сварке ориентированных материалов, поры при термоконтактной сварке.
	2
2
	1

	Тема 7.74. Неразрушающие методы контроля качества
	Практическое занятие
42.Наружный осмотр и обмер. Испытание на герметичность. Испытания воздушном и гидравлическим давлением. Рентгенографический контроль. 
	2
2
	1

	Тема 7.75. Неразрушающие методы контроля качества
	Практическое занятие
43.Ультразвуковая  дефектоскопия. Электроскопическая метод контроля. Капиллярный метод контроля. Электролитный метод
	2
2
	1

	
	Самостоятельная работа (доклад)
Контроль качества клеевых соединений
	6
	2

	Тема 7.76. Механические испытания сварных соединений
	Практическое занятие
44. Механические испытания сварных соединений. Контроль плотности и герметичности сварных швов
	2
	1

	Тема 7.77.Обеспечение качества соединений в условиях производства
	Практическое занятие
45.Предупредительный контроль. Технологический контроль. Приемочный контроль.
	2
	1

	Тема 7.78. Расчет сварных стыковых и угловых  швов на прочность.
	Практическое занятие
46.Расчет сварных стыковых и угловых  швов на прочность.

	2
2
	1

	Тема 7.79. Техника безопасности при сварке полимеров
	Поражением электрическим током, действие выделяющихся аэрозолей и вредных газов, образование и возгорание взрывоопасных смесей, тепловые воздействие, воздействие электромагнитных полей и механических колебаний высокой частоты.
	2
	1

	
	Самостоятельная работа (конспект)
Стационарная полуавтоматическая машина модели УПШ-12
	2
	2

	Тема 7.80. Техника безопасности при сварке полимеров

	Поражением электрическим током, действие выделяющихся аэрозолей и вредных газов, образование и возгорание взрывоопасных смесей, тепловые воздействие, воздействие электромагнитных полей и механических колебаний высокой частоты.
	2
	1

	Тема 7.81. Повторительно – обобщающий урок

	
	2
	1

	Тема 7.82. Дифференцированной зачет

	
	2
	2

	Итого
	333
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 
2– репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством)
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)






4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов, лаборатории испытания материалов и контроля качества сварных соединений, мастерской сварочная.
	
Оборудование учебного кабинета:  
- наглядные пособия;
- комплект учебно-методической документации;
- нормативно-техническая документация
Оборудование учебной лаборатории:
-  дуговой  сварочный тренажер ДСТ-2
-макеты сварочного оборудования
Технические средства обучения: 
- компьютер, 
- мультимедиа-система для показа презентаций;
- комплекты презентаций;
Оборудование мастерских  сварочная, слесарная:  
- рабочие места обучающихся;
- оборудование и инструмент для слесарных работ (заготовки, напильники, зубила, молотки, слесарные столы);
- контрольно-измерительный инструмент и приспособления (уголки, линейки, штангенциркуль);
- оборудование, принадлежности и инструмент сварщика для газовой сварки.
Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику по профилю профессии в действующих предприятиях отрасли. Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест при прохождении практики по профилю специальности должно отвечать  требованиям, установленным для предприятий отрасли в Российской Федерации. С предприятиями-базами практики заключаются договоры на 
проведение практики обучающихся.



4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
	
1. Сварочные работы. В.И. Маслов,  Академия, 2013
2. Сварочное дело. Сварка и резка металлов. Г.Г. Чернышов,  ПрофОбрИздат, 2014 
3. Сварка и резка материалов. Под редакцией Ю.В. Казакова, Академия, 2012 
4. Газосварщик, Н.А.Юхин, Москва, Академия, 2013 
5. Газопламенная обработка металлов. Г.В.Полевой, Сухинин Г.К. –М., 2014
6.Технология электросварочных и газосварочных работ, В.В.Овчинников, Академия, 2014
7.Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности, О.Н.Куликов, Е.И.Ролин, Академия, 2013

Дополнительные источники:
8. В.Н.Галушкина  Технология производства сварных конструкций,  Академия, 2010
9. Носенко Н.Г. Сварщик. Электрогазосварщик, Итоговая аттестация, Ростов-на Дону,  Феникс, 2010
14. Пакет учебных элементов по профессии «Газосварщик».  Издательский дом «Новый учебник», 2011
15. Чумаченко Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело Ростов-на-Дону, 2010
Интернет – ресурсы:
1.http://www.osvarke.com/ - О сварке. Информационный сайт
2.http://weldingsite.com.ua/ - Все о сварке, сварочных технологиях и оборудовании
3.http://www.welder.kiev.ua/ - журнал СВАРЩИК
4.http://www.cbapka.ru/ - Сварка и сварочное оборудование
5.http://svarka-info.com - Виртуальный справочник сварщика
6.http://www.svarkainfo.ru – Все для надежной сварки











4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
        Организация учебного процесса и преподавание профессионального модуля в современных условиях должны основываться на инновационных психолого-педагогических подходах и технологиях, направленных на повышение эффективности преподавания и качества подготовки обучающихся. 
Освоению данного модуля должны предшествовать дисциплины из общепрофессиональных дисциплин:
ОП.01 Инженерная графика
ОП.02 Основы автоматизации производства
ОП.03 Основы электротехники
ОП.04 Основы материаловедения
ОП.05 Допуски и технические измерения
      В процессе обучения обучающихся основными формами являются: аудиторные занятия, включающие лекции и практические занятия, а так же самостоятельная работа обучающегося. Тематика лекций и практических занятий соответствует содержанию программы профессионального модуля. 
Для успешного освоения данного профессионального модуля каждый обучающиеся обеспечивается учебно-методическими материалами (тематическими планами семинаров и практических занятий, учебно-методической литературой, типовыми тестовыми заданиями, ситуационными задачами, заданиями и рекомендациями по самостоятельной работе и курсовой работе).
      Лекции формируют системное представление об изучаемых разделах профессионального модуля, обеспечивают усвоение ими основных дидактических единиц, готовность к восприятию профессиональных технологий  и инноваций, а также  способствуют развитию интеллектуальных способностей. 
Практические занятия обеспечивают приобретение и закрепление необходимых навыков и умений, формирование профессиональных компетенций, готовность к самостоятельной и индивидуальной работе, принятию ответственных решений в рамках профессиональной компетенции. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

  Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу: наличие среднего и высшего специального профессионального образования, соответствующего профилю модуля  ПМ 07   Сварка ручным способом с внешним источником нагрева   деталей из полимерных материалов.  по профессии 15.01.05 «Сварщик» (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) в части освоения основного вида профессиональной деятельности .
Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты 


преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных 
дисциплин «Техническая графика», «Материаловедение», «Допуски и технические измерения», 
Мастера производственного обучения: наличие 4-5 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
Требования к квалификации педагогических  кадров, осуществляющих руководство практикой:
  Руководитель предприятия, учреждения, организации, его заместитель или один из ведущих специалистов осуществляет общее руководство практикой обучающихся и назначает руководителей практики от предприятия,  учреждения, организации и непосредственных руководителей.
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ УСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)
           Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля осуществляется преподавателем в процессе тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.
Оценка качества освоения  программы модуля включает текущий контроль успеваемости,  промежуточную аттестацию  по итогам освоения дисциплины.
           Текущий контроль проводится в форме тестов, самостоятельных работ
            Промежуточная аттестация проводится в форме дифференцированного зачета.
             Итоговая аттестация в форме экзамена.

	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 7.1. Подготавливать и проверять материалы, применяемые для сварки ручным способом с внешним источником нагрева.
	Правильно подготавливают и проверяют материалы, применяемые для сварки ручным способом с внешним источником нагрева.
	Устный опрос

Самостоятельные работы

Практические работы

Тестирование

Индивидуальные задания

Наблюдение за действиями на практике 

Контрольные  работы 

Дифференцированный зачет по МДК

Комплексный экзамен по профессиональному модулю

	ПК 7.2. Проверять комплектность, работоспособность и настраивать оборудования для выполнения сварки ручным способом с внешним источником нагрева.
	Правильно проверяют комплектность, работоспособность и настраивают оборудования для выполнения сварки ручным способом с внешним источником нагрева.

	

	ПК 7.3. Выполнять механическую подготовку деталей, свариваемых ручным способом с внешним источником нагрева.
	Правильно выполняют механическую подготовку деталей, свариваемых ручным способом с внешним источником нагрева.
	

	ПК  7.4. Выполнять сварку ручным способом с внешним источником нагрева различных деталей из полимерных материалов.
	Правильно выполняют сварку ручным способом с внешним источником нагрева различных деталей из полимерных материалов
	









Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	 ОК 1.  Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Участие в конкурсах профессионального мастерства,
профессиональных олимпиадах.
Активность, инициативность в процессе освоения профессии.
Положительная динамика результатов учебной деятельности.  
	Оценка по результатам наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения ПМ

	ОК 2.  Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Соответствие выполненных заданий заданным условиям  и рекомендациям по их выполнению.
Дисциплинированность.
Выполнение  практических работ  во время учебной, производственной практики в соответствии с инструкциями, технологическими картами и т.д.;
Самостоятельность при выполнении технологической последовательности профессиональных задач.
	Оценка по результатам наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения ПМ, в т.ч. при выполнении работ учебной практики.

	ОК 3.  Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	Адекватность оценки рабочей ситуации в соответствии с поставленными целями и задачами через выбор соответствующих материалов, инструментов и т.д.;
Самостоятельность текущего контроля и корректировка в пределах своих компетенций выполняемых работ в соответствии с технологическими процессами сварочных работ;
Полнота представлений за последствия некачественно и несвоевременной выполненной работы. Ответственность за результаты своей работы.
	Оценка по результатам наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения ПМ

	ОК 4.  Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Результативность поиска информации в области профессиональной деятельности.
Оперативность и самостоятельность поиска  информации.  Владение различными способами поиска информации.
	Оценка по результатам наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения ПМ

	ОК 5.  Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Степень развития и применения коммуникационных способностей на практике (в общении с сокурсниками, ИПР,  потенциальными работодателями в ходе обучения).
Полнота понимания и четкость представлений того, что успешность и результативность выполненной работы зависит от согласованности действий всех участников команды работающих.
Владение способами бесконфликтного общения в коллективе.
Соблюдение  принципов профессиональной этики
	Оценка по результатам наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения ПМ

	ОК 6. Работать  в команде, эффективно общается с коллегами, руководством
	Дисциплинированность.
[bookmark: _GoBack]Выполнение  практических работ  во время учебной, производственной практики в соответствии с инструкциями, технологическими картами и т.д.

	Оценка по результатам наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения ПМ, в т.ч. при выполнении работ учебной практики.



















